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Komplexe Kallfass-Sortierung in Portugal: Sortierung der Kantholzer (L3-2), jene fiir mindere Hauptware (L3-3) sowie die Hochleistungsanlage L3 (v. Ii.)

[ PINHOSER |

Funf Mal online stapeln

Vielfaltige Varianten fiir hohe Ausbeute

Im Sommer ging in Serta/PT das neu errichtete Sagewerk von
Pinhoser in Betrieb. Die zahlreichen Querschnitte, die beim
Einschnitt anfallen, bedurften einer durchdachten Losung bei
der Sortierung. Der deutsche Mechanisierungsspezialist Kall-
fass sah sich dieser Aufgabe gewachsen.

Hier beginnt der Kallfass-Part: Abzug der Palettenbretter, aufgetrennt mit
der CSMK 285-A1 von Linck

Bildquelle: Nostler, Kallfass (1)

Die Hauptware gelangt am Querforderer vereinzelt zum Mitarbeiter und
wird beurteilt
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A uf den Einschnitt von Verpa-
ckungsware und Palettenholz
ist das Sagewerk Pinhoser in Serta
ausgelegt. Die Verarbeitung zu Pa-
letten erfolgt im eigenen Unterneh-
men an verschiedenen Standorten.
Die Einschnittkapazitdt wurde bei
der Planung mit 120.000fm/J fest-
gelegt. Verarbeitet wird Seekiefer
- aufgrund des speziellen Wuchses
eine nicht ganz unbedenkliche Holz-
art.

Bei der Ausriistung setzte Pin-
hoser-Inhaber Anténio Fernandes
auf deutsche Technik (s. Holzkurier
Heft 33, S. 10-11): Die Profilierlinie
lieferte Linck, bei der Stapelung der
Haupt- und Seitenware kam Kallfass,
Baiersbronn-Klosterreichenbach/DE,
zum Zug. Weiters sind Maschinen
von Holtec, Jorg-Elektronik, Lieb-
herr, Vecoplan sowie Vollmer im
Einsatz.

Zuerst die Seitenware

,Wir garantieren bei unseren Sortier-
und Stapelanlagen bei einer Acht-
stundenschicht und 250 Arbeitsta-
gen eine Verfligbarkeit von 75 %",
informiert Ernst Hauser, Projekt-
leiter bei Kallfass. Die Langen von
Haupt- und Seitenware wurden mit
2 bis 3m definiert. In der Profilierli-
nie konnen im Durchschnitt 22 Ab-
schnitte pro Minute gesagt werden.

Je Stamm sind bis zu vier Seitenbret-
ter moglich — es fallen, abhdngig
von Durchmesser und Schnittbild,
bis zu 88 Bretter pro Minute an.

Die Seitenware wird in einem
separaten Sortierwerk — in Ein-
schnittrichtung links — auf eine
Vereinzelung abgezogen. Diese
teilt die Steuerung auf zwei Kall-
fass-Stapelanlagen auf.,Die inneren
Seitenbretter, also in der Regel die
breiten und besseren Dimensionen,
gehen zur Stapelanlage L3-1. Die
Abmessung der Seitenware wurde
mit 15 bis 40mm Stdrke sowie 60
bis 200 mm Breite festgelegt’, fiihrt
Hauser aus. Die duleren Seitenbret-
ter werden zur Stapelanlage L3-1a
abgezogen. Der Ausschuss wird an
einer dritten Stelle ausgeschleust.

Vor den beiden Stapelmaschi-
nen ist jeweils eine Querkappung
mit drei Kreissdgen flir Enden- und
Mittelschnitt installiert. Die Leistun-
gen der Stapelanlagen gibt Kallfass
bei der L3-1 mit zehn bis zwolf La-
gen pro Minute an, bei der L3-1a
mit acht bis zehn Lagen pro Minu-
te. ,Die Seitenware setzt Pinhoser
Uiberwiegend am heimischen Markt
ab, wahrend die Hauptware fiir den
Export, beispielsweise nach Spanien
oder Afrika, bestimmt ist”, weil3 der
Kallfass-Projektleiter von Pinhoser
zu berichten.

Besonderheit in der L3-Stapelanlage: Die Palettenware wird im Durchlauf
impragniert



rung L3 von Kallfass

Hauptware geht auf drei Linien
Die Hauptware wird mit der Linck-
Vielblattkreissage CSMK 285-A1 zu
Palettenbrettern aufgetrennt. Die
Bretter werden mit einer Kallfass-
Vorrichtung einzeln ,abgeblattert”
und auf einem Kettenforderer so-
wie Ausrichtrollengang zur Sortie-
rung transportiert. Ein Mitarbeiter
beurteilt die Ware und hat bei der
Hauptware die Mdglichkeit, drei
Stationen anzuwahlen.

JSchlechte Qualitdten, also etwa
Bretter mit zu viel Waldkante, ge-
hen Uber Ausziehrollen zu einem
Scanner fiir eine erneute Beurtei-
lung. Aufgrund der hinterlegten
Sortimente ermittelt der Scanner
die bestmdgliche Ausbeute. ,Mit
einer Mehrfach-Abldngsdge kon-
nen also noch ein bis zwei Bretter
erzeugt und so kann aus jeder Ware
das Bestmdgliche herausgeholt
werden’, versichert Hauser. Die Pa-
ketierung erfolgt mit der Anlage
L3-3 mit acht bis zehn Lagen pro
Minute. Der Ausschuss gelangt zur
zentralen Entsorgungseinheit. Die
zweite Hauptwarenstapelung (L3-
2) ist fiir starkere Querschnitte, wie
etwa Kantholz, reserviert. Diese
Station ist, ebenso wie die anderen,
mit einer Mehrfach-Abléngsédge aus-
gestattet und verfiigt Giber die selbe
Leistung wie die L3-3 mit acht bis
zehn Lagen pro Minute.

Lagenwmse Zufuhrung zur Cross Cuttmg Sage b9| der Hauptwarensortie-

Das Beste kommt zum Schluss
Die Hauptwarensortierung L3 ist die
leistungsstarkste Kallfass-Anlage bei
Pinhoser. ,Bei allen anderen instal-
lierten Maschinen werden die Bret-
ter einzeln mit der Cross-Cutting-
Sdge gesdgt’, erklart Hauser. ,Bei der
L3 fiihren wir die Ware lagenweise
durch die Maschine

Eine weitere Besonderheit ist in
diese Linie integriert: ,Um den Auf-
wand der Impragnierung fiir das
Palettenholz zu reduzieren, haben
wir diesen Schritt gleich in den
Quertransport vor der Paketbildung
installiert. Das Holz wird also durch
einen Impragniervorhang gefiihrt”,
bringt es Hauser auf den Punkt. Die
Paketierung erfolgt bei der L3 mit 14
bis 16 Lagen pro Minute.,Im Gegen-
satz zu den vier anderen Anlagen
ist die L3 mit Lattenmagazinen aus-
gestattet. AuBerdem ist die Versatz-
stapelung maglich, was sehr stabile
Pakete ergibt” Zu guter Letzt erfol-
gen die Umreifung und die Bereit-
stellung auf einen Rollengang zum
Abtransport. Jede Stapelanlage ist
auf eine maximale Paketgrofe mit
einem Querschnitt von 1200 mal
1200mm sowie 3m Lange ausge-
legt.

.Die komplexe Verteilung der
Ware war eine Herausforderung, die
wir zur Zufriedenheit des Kunden
meisterten’, freut sich Hauser. MN ¢
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Die Seitenware — bis zu vier Bretter pro Stamm - gelangt direkt zu zwei
Stapelmaschinen von Kallfass
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PINHOSER

Gegriindet:
Standort:
Gehort zu:
Inhaber:
Mitarbeiter:

Einschnitt:
Produkte:

Absatz:

1984

Serta/PT
Palser-Gruppe
Anténio Fernandes

240 in der Gruppe,
60 bei Pinhoser

120.000fm/J geplant

509 Verpackungs-
holz,
50% Bauholz

Paletten und Ver-
packungsware in
Portugal, Bauholz
Uberwiegend in
Afrika

KALLFASS

Gegriindet: 1949

Standort: Baiersbronn-Kloster-
reichenbach/DE

Geschiftsfiihrer:
DI Ernst Kallfass

Umsatz: 20 Mio.€/)

Mitarbeiter: 100

Produkte:  Stapel-und
Entstapelanlagen,
Mehrfach-Ablangan-
lagen, Sortierwerke,
Hobelmechanisierun-
gen, Ausriistung von
Leimholzwerken

Export: 70%
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